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(5) Betatigungseinrichtung fur eine Spannvorrichtung 

@ Es wird eine Spannvorrichtung, insbesondere fur Ketten- 
oder Riementriebe, 2. B. den Zahnriemen einer Brennkraft- 
maschine, vorgeschlagen, die eine SpannroMe hat, die 
mittels einer Betatigungseinrichtung temperaturabhangig 
betatigbar ist, welche ein unter Federvorspannung stehen- 
des, relativ zur Betatigungseinrichtung temperaturunabhan- 
gig verschiebbares und auf die Spannrolle arbeitendes 
Betatigungsglied aufweist. Das Betatigungsglied gleicht 
Langenanderungen, bestimmt durch zunehmende Lebens- 
dauer und Belastung, aus. Die Betatigungseinrichtung weist 
eine auf das Betatigungsglied arbeitende Schwingungs- 
dampfungseinrichtung auf # mittels der vom Riemerv her 
angeregte Schwingungen gedampft werden. Diese hat in 
einem Zylinder einen Kolben am Ende das Betatigungsglie- 
des. Die Zylinderraume beidseitig des Kolbens sind vollstan- 
dig mit Hydraulikflussigkeit gefullt. Auf -der dem Betati- 
gungsglied abgewandten Seite des Kolbens ist im Zylinder- 
■ raum ein Ausgleichskorper engeordnet, der mindestens 
1 einen inneren, mit Gas gefuilten Hohlraum enthalt 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Betatigungsein- 
richtung fur eine Spannvorrichtung gemaB dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 5 

Bei einer bekannten Betatigungseinrichtung dieser 
Art (DE-OS 42 07 322) weist die Schwingungsdamp- 
f ungseinnchtung einen Gasdampfer, insbesondere Luft- 
dampfer, auf, dergestalt, daB auf einer Kolbenseite im 
Zylinder ein Gasvolumen, insbesondere Luftvolumen, i 0 
vorhanden ist, welches komprimierbar bzw. dekompri- 
mierbar ist. Es hat sich gezeigt, daB eine solche Schwin- 
gungsdampfungseinrichtung noch gewisse Schwachen 
dahingehend hat, daB diese bei Temperaturschw'ankun- 
gen die Gefahr beinhaltet, daB die vorgenommene Ju- i5 
stierung sich dadurch verlagert Auch ist nicht auszu- 
schlieBen, daB nach mehreren Huben des Kolbens mit 
Betatigungsglied im Zylinder auf einer Kolbenseite ein 
Vakuum entsteht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Beta- 2 o 
tigungsemrichtung der eingangs genannten Art dahin- 
gehend zu verbessem, daB diese eine Temperaturkom- 
pensation bezuglich des im Zylinder enthaltenen Damp- 
fungsmediums ermoglicht, wobei einem Auftreten eines 
etwaigen Vakuurns im Zylinder ebenfalls mit einfachen 2 5 
Mitteln entgegengewirkt ist. 

Die Aufgabe ist bei einer Betatigungseinrichtung der 
eingangs genannten Art gemaB der Erfindung durch die 
Merkmale im Kennzeichmingsteil des Anspruchs 1 ge- 
lost. Die Gestaltung der Schwingungsdampfungsein- 30 
nchtung mit einem Flussigkeitsdampfer ist insofern vor- 
teilhafter, als die Gefahr der Entstehung eines Vakuurns 
im Zylinder zumindest gemindert ist Da eine Hydraulik- 
flussigkeit nicht kompressibel ist, ist auch insoweit einer 
etwaigen Veranderung der Justierstelluhg vorgebeugt. 35 
Diese Vorteile werden durch einfache Mittel und somit 
in einfacher und kostengunstiger Weise erreicht. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung ergibt sich aus den 
Anspruchen 2 bis 4 und insbesondere aus Anspruch 5. 
Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen dazu enthalten 40 
die Anspruche 6 bis 18. Der Ausgleichskorper im Zylin- 
der ist einfach und kostengunstig und in hohem MaBe 
wirksam. Er ist in der Lage, durch Temperaturschwan- 
kungen bedingte Volumenanderungen der Hydraulik- 
flussigkeit im Zylinder auszugleichen und ferner auch 45 
der Bildung eines etwaigen Vakuurns entgegenzuwir- 
ken, so daB dadurch eine selbsttatige Nachstellung der 
Betatigungseinrichtung unter Beibehaltung somit der 
jeweihgen Justierstellung des Betatigungsgliedes er- 
reicht ist. 5Q 

Eine weitere eigenstandige Erfindung wird durch die 
Merkmale im Anspruch 19 definiert Hierdurch ist in 
besonders einfacher Weise ein Widerlager fur die Riick- 
stellfeder verwirklicht Dieses Widerlager mit minde- 
stens einem quergerichteten Stift ist schnelJ durch Ein- 55 
stecken in das Gehause montierbar, so daB dann die 
Betatigungseinrichtung funktionsfertig vorliegt Dabei 
ist durch den mindestens einen Stift die Verbindung der 
einzelnen Komponenten der Betatigungseinrichtung 
gesichert. Die Betatigungseinrichtung kann in dieser 60 
Weise als einbaufertiges Element dem Kunden geliefert 
werden. Wird dann die Betatigungseinrichtung an einem 
Bauteil befestigt, so ist dadurch der mindestens eine Stift 
gegen Herausrutschen gegensinnig zur Einsteckrich- 
tung bereits durch das Bauteil gesichert. 65 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen dazu ergeben 
sich aus den Anspruchen 20 bis 27. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er- 



geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung. 

Der vollstandige Wortlaut der Anspruche ist vorste- 
hend allein zur Vermeidung unnotiger^Wiederholungen 
nicht wiedergegeben, sondern statt dessen lediglich 
durch Nennung der Anspruchsnummern darauf Bezug 
genommen, wodurch jedoch alle diese Anspruchsmerk- 
male als an dieser Stelle ausdrucklich und erfindungswe- 
sentlich offenbart zu gelten haben. Dabei sind alle in der 
vorstehenden und folgenden Beschreibung erwahnten 
Merkmale sowie auch die allein aus der Zeichnung ent- 
nehmbaren Merkmale weitere Bestandteile der Erfin- 
dung, auch wenn sie nicht besonders hervorgehoben 
und insbesondere nicht in den AnsprQchen erwahnt sind. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen gezeigten Ausfuhrungsbeispielen naher 
erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 einen schematischen axialen Langsschnitt mit 
teilweiser Seitenansicht einer Betatigungseinrichtung 
gemaB einem ersten Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 2 einen schematischen horizontalen Schnitt in 
Pfeilrichtung II-II in Fig. 1, 

Fig. 3 einen schematischen Schnitt etwa entspre- 
chend demjenigen in Fig. 2 eines zweiten Ausfiihrungs- 
beispiels. 

Beim ersten Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 1 und 2 ist 
eine Spannvorrichtung 10 gezeigt, die der Kettentriebe, 
Riementnebe od. gl. und insbesondere fur Zahnriemen 
einer Brennkraftmaschine, bestimmt ist. Zur Spannvor- 
richtung 10 gehort eine nicht weiter gezeigte Spannfol- 
le, die iiber einen Hebel 9 betatigbar ist, wobei der He- 
bel 19 uber eine Kugelverbindung 8 mit der Spannvor- 
richtung 10 gelenkig verbunden ist. Die Betatigung des 
Hebels 9 und der z. B. daran drehbar gelagerten Spann- 
rolle erfolgt in dem Sinn, daB eine axiale Bewegung der 
Kugelverbindung 8 in Pfeilrichtung 12 zum Andrucken 
und eine gegensinnige Bewegung in Pfeilrichtung 13 
zum Entlasten, z. B. Wegbewegen, der Spannrolle fuhrt. 
Die nicht gezeigte Spannrolle ist mittels einer Betati- 
gungseinrichtung 14 temperaturabhangig betatigbar. 
Eine ahnliche Anordnung ergibt sich aus DE- 
OS 42 07 322, auf die zur Vermeidung von Wiederho- 
lungen fur identische Teile Bezug genommen ist 

Die Betatigungseinrichtung 14 weist fur die Betati- 
gung ein Betatigungsglied 15 auf, das in beschriebener 
Weise auf die Spannrolle arbeitet Das Betatigungsglied 
15 steht unter der Vorspannung einer z. B. relativ 
schwachen Feder 16, die insbesondere als Druckfeder 
ausgebildetist 

Die Betatigungseinrichtung 14 weist ferner ein zum 
Betatigungsglied 15 z. B. koaxiales thermostatisches Be- 
tatigungselement 17 auf, das z. B. ortsfest in einem Ge- 
hause 18 gehalten ist. Das Betatigurigselement 17 ent- 
halt in einem Gehause 19 einen Dehnstoff, z. B. Wachs, 
der bei Temperaturerhohung sein Volumen vergroBert 
und dann einen Arbeitskolben 20 in Richtung.des Pfeiles 
13 ausschiebt, der im Gehause 19 enthalten und aus 
diesem bei Temperaturerhohung ausschiebbar ist Der 
Arbeitskolben 20 wirkt dann formschlussig auf einen 
Zyhnderboden 21 eines Zylinders 32. Eine Ausschiebbe- 
wegung des Arbeitskolbens 20 in Pfeilrichtung 13 relativ 
zum ortsfest gehaltenen Gehause 19 und 18 fuhrt zu 
einer Axialverschiebung des Zylinders 32 in Pfeilrich- 
tung 13 gegen die Wirkung einer axial wirkenden. zuge- 
ordneten RiickstelJfeder 23, die z. B. als zylindrische 
Schraubenfeder ausgebildet ist Die Ruckstellfeder 23 
liegt mit ihrem in Fig. l unteren Ende an der AuBenseite 
des Zylmderbodens 21 an. Mit ihrem in Fig. 1 oberen 
Ende ist die Ruckstellfeder 23 mittels eines Widerlacrers 
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25 am Gehause 18 axial abgestiitzL Die Ruckstellfeder 
23 ist bestrebt, den Zylinder 32 und daruber den Ar- 
beitskolben 20 in Fig. 1 in die Ausgangsstellung gemaB 
Pfeil 12 zuruckzustellen. Dies hat im Bereich der nicht 
gezeigten Spannrolle zur Folge, daB dann die Spannrol- 5 
le in Richtung an den nicht gezeigten Kettenantrieb, 
Riementrieb, Zahnriemen od. dgl. angedriickt wird. Eine 
dazu gegensinnige Ausschubbewegung des Arbeitskol- 
bens 20 entgegen der Ruckstellfeder 23 und in Richtung 
des Pfeiles 13 hat zur Folge, daB vom Arbeitskolben 20 10 
iiber den Zylinderboden 21 der Zylinder 32 in Pfeilrich- 
tung 13' axial verschoben wird, gegensinnig zur Ruck- 
stellfeder 23. Dadurch wird der Hebel 9 in Pfeilrichtung 
13 vorgeschoben, wodurch iiber nicht gezeigte geeigne- 
te Gelenkubertragungen die Abstutzrolle entlastet wird 15 
und im Sinne einer Reduzierung der Kettenkraft, Rie- 
menkraft oder Zahnriemenkraft oder dergleichen wirk- 
sam ist. 

Bei Abkuhlung der Temperatur des Dehnstoffes im 
Gehause 19 reduziert dieser sein Volumen, so daB iiber 20 
die Ruckstellfeder 23 und den Zylinder 32 der Arbeits- 
kolben 20 und das Betatigungsglied 15 in Richtung des 
Pfeiles 12 zuruck verstellt werden, was auf Seiten der 
nicht gezeigten Spannrolle zu einem Andriicken dieser 
an den Kettentrieb, Riementrieb, Zahnriemen oddgl. 25 
fuhrt 

Das Betatigungsglied 15 ist koaxial zum Zylinder 32 
angeordnet und relativ dazu axial verschiebbar, und 
zwar gegen die Wirkung der Feder 16, die im Verhaltnis 
zur Ruckstellfeder 23 wesentlich schwacher und wie die- 30 
se als Druckfeder ausgebildet ist. Die Feder 16 ist mit 
einem Ende am Zylinder 32 und mit ihrem anderen Ende 
an einem Kolben 29 abgestiitzt, der Bestandteil einer 
Schwingungsdampfungseinrichturig 30 ist: Der Kolben 
29 ist mit dem Betatigungsglied 15, das als Kolbenstange 35 
fungiert, fest und dicht verbunden. Ober die Feder 16 ist 
somit das Betatigungsglied 15 vom Zylinder 32 federnd 
abgekoppelt Bei nicht aktiviertem Betatigungselement 
17 wird somit Ober die sich entspannende Feder 16 das 
Betatigungsglied 15 mitsamt dem Kolben 29 in Pfeilrich- 40 
tung 12 und so beaufschlagt, daB der Hebel 9 die nicht 
weiter gezeigte Spannrolle im Sinne einer Riemenspan- 
nung andruckt. In gleicher Richtung und Weise wirkt 
auch die Ruckstellfeder 23. 

Ist der mittels der Spannrolle gespannte Riemen z. B. 45 
ein Zahnriemen einer Brennkraftmaschine, so fiihrt im 
Betrieb eine Temperaturerhohung der Brennkraftma- 
schine dazu, daB sich diese ausdehnt, was eine Erhohung 
des Abstandes zwischen der Achse der Kurbelwelle ei- . 
nerseits und der Achse der Nockenwelle andererseits 50 
zur Folge hat, was hinsichtlich eines iiber eine Scheibe 
an der Kurbelwelle und an der Nockenwelle gefuhrten 
Zahnriemens bedingt, daB dessen Riemenspannung da- 
durch zunimmt. Dies muB im Betrieb durch Reduzie- 
rung der AnpreBkraft der Spannrolle ausgeglichen wer- 55 
den. Dies geschieht dadurch, daB aufgrund der erhohten 
Temperatur der Arbeitskolben 20 des Betatigungsele- 
ments 17 gegen die Wirkung der Ruckstellfeder 23 aus- 
gefahren wird. Dadurch wird der Zylinder 32 in Pfeil- 
richtung 13 vorgeschoben und mit diesem auch das Be- 60 
tatigungsglied 15, wodurch die Spannrolle vom Zahnrie- 
men wegbewegt wird. Beim Erkalten der Brennkraftma- 
schine erfolgt eine gegensinnige Bewegung durch Riick- 
stellung iiber die Ruckstellfeder 23. Die Feder 16 be- 
wirkt bei nicht aktiviertem Betatigungselement und Zy- 65 
linder 32 eine federelastische Anpassung des Betati- 
gungsgliedes 15 und damit des Hebels 9 und der Spann- 
rolle an sonstige Anderungen der Riemenspannung, 
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z. B. solche, die sich durch zunehmende Lebensdauer 
des Zahnriemens und sich dadurch einstellende Verlan- 
gerungen des letzteren ergeben. Der jiufgrund der Fe- 
der 16 eingefiihrte Nachteil liegt darin, daB das System, 
bestehend aus Betatigungsglied 15 und Feder 16, im 
Betrieb der Spannvorrichtung. 10 zu Schwingungen 
neigt, vor allem im kalten Zustand. 

Derartige Schwingungen werden durch die Schwin- 
gungsdampfungseinrichtung 30 ausgeglichen, die auf 
das Betatigungsglied 15 arbeitet. Die Schwingungs- 
dampfungseinrichtung 30 befindet sich wirkungsmaBig 
zwischen dem Betatigungsglied 15 und dem Betati- 
gungselement 17. Sie weist einen Flussigkeitsdampfer, 
insbesondere einen Hydraulikdampfer, auf, der durch 
den Kolben 29 im Zylinder 32 gebildet ist. Im Zylinder 
32 ist beidseitig des Kolbens 29 jeweils ein nach auBen 
abgeschlossener Zylinderraum 55 und 56 gebildet Beide 
Zylinderraume 55 und 56 enthalten eine Flussigkeit, ins- 
besondere Hydraulikflussigkeit, wobei beide Zylinder- 
raume 55, 56 moglichst vollstandig mit der Flussigkeit 
gefullt sind. Der in Fig. 1 obere Zylinderraum 56, der 
vom Betatigungsglied 15 durchsetzt ist, ist mittels Dich- 
tungsmitteln 50 abgedichtet. Die Dichtungsmittel 50 be- 
stehen aus einem endseitigen Dichtungsring 51, der vom 
dortigen Ende des dort umgebordelten Zylinders 32 
axial iibergriffen ist und innen vom Betatigungsglied 15 
durchsetzt ist. Ferner bestehen die Dichtungsmittel 50 
aus einem in axialem Abstand davon angeordneten wei- 
teren Dichtungsring 52, der innerhalb einer Hiilse 53 
enthalten ist, die axial am Dichtungsring 51 abgestiitzt 
ist und eine Abstutzung fur das obere axiale Ende der 
Feder 16 bildet. Die Hiilse 53 enthalt eine innere Buchse 
54, die so, wie auch der Dichtungsring 52, vom' Betati- 
gungsglied 15 durchsetzt ist. Auf diese Weise ist eine . 
zuverlassige Abdichtung an diesem Ende des Zylinders 
32 erreicht, und zwar eine Abdichtung des Betatigungs- 
gliedes 15 nach innen und nach auBen. Die beschriebe- 
nen Dichtungsmittel 50 dienen zugleich als Fiihrungs- 
mittel fur das Betatigungsglied 15. 

Zwischen dem Zylinder 32 und dem Kolben 29 ist eine 
Drossel 39 gebildet, die durch einen Ringspalt zwischen 
der inneren Umfangsflache 37 des Zylinders 32 und der 
auBeren Umfangsflache 38 des Kolbens 29 geschaffen 
ist. Der Ringspalt 39 verbindet somit beide Zylinderrau- 
me 55 und 56. Er kann z. B. etwa 1110 mm oder auch 
kleiner oder groBer bemessen sein. Aufgrund des Ring- 
spaltes 39 ist eine Dampfung bei der Bewegung des 
Kolbens 29 im Zylinder 32 und somit eine Dampfung 
einer etwaigen Schwingung des Betatigungsgliedes 15 
erreichbar. Zusatzlich zu der vorstehend beschriebenen 
Drossel oder statt dieser kann der Kolben 29 zumindest 
einen Ring, z. B. Kolbenring, aufweisen, der innen am 
Zylinder 32 anliegt und, wie in Fig. 1 schematisch ange- 
deutet ist, als geteilter Ring mit einem Zwischenraum 33 
im Teilungsbereich ausgebildet ist, wobei dieser Zwi- 
schenraum 33 Verbindung zu beiden Zylinderraumen 55 
und 56 hat und somit eine Drossel bilden kann. 

In Fig. 1 ist ferner im Bereich des Kolbens 29 schema- 
tisch angedeutet, daB der Kolben 29 ein z. B. federbela- 
stetes Ruckschlagventil 34 enthalten kann, iiber das die 
beiden Zylinderraume 55 und 56 auf beiden Axialseiten 
des Kolbens 29 miteinander verbunden sind. Das Ruck- 
schlagventil 34 ist dabei so gestaltet und angeordnet, 
daB es gegen die Wirkung seiner Ruckstellfeder in einer 
Richtung gemaB Pfeil 12 oder Pfeil 13 off net. Beim ge- 
zeigten Ausfuhrungsbeispiel ist die Anordnung so ge- 
troffen, daB das Ruckschlagventil 34 bei der Bewegung 
des Betatigungsgliedes 15 mit Kolben 29 gegen die Wir- 
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kung der Feder in Richtung des Pfeiles 12, also der 
Einschubrichtung des Kolbens 29 in den Zylinder 32, 
offnet, hingegen bei dazu gegensinniger Bewegung in 
Pfeilrichtung 13 schlieBt. 

Bei der Axialverschiebung des Betatigungsgliedes 15 5 
mit Kolben 29 ergeben sich in beiden Zylinderraumen 
55 und 56 aufgrund der Dimensionen unterschiedliche 
Volumina. Dadurch kann bei der axialen Verschiebung 
des Kolbens 29 im Zylinder 32 ein Unterdruck entstehen .. 
und Luft hinein gelangen. Ferner ist die Betatigungsein- 10 
richtung 14 unterschiedlichen Temperaturen und Tem- 
per a turschwankungen ausgesetzt, wobei von einem 
Temperaturbereich zwischen -30°Cund + 110°Caus- 
zugehen ist. In diesem Temperaturbereich ergibt sich 
eine Volumenanderung der in den Zylinderraumen 55 15 
und 56 enthaltenen Fliissigkeit Auch diese gilt es auszu- 
gleichen. Zu diesem Zweck ist im einen Zylinderraum 55 
auf einer Axialseite des Kolbens 29 im Zylinder 32 ein 
Ausgleichskorper 59 angeordnet, der auf der Seite des 
Kolbens 29 vorgesehen ist, die dem Betatigungsglied 15 20 
abgewandt ist Der Ausgleichskorper 59 ist axial am 
Stirnende des Zylinderraumes 55, insbesondere am dor- 
tigen Zylinderboden 21, abgestutzt, der dem dortigen 
AbschluB des Zylinderraumes 55 dient Der Ausgleichs- 
korper 59 Iiegt somit innen am Zylinderboden 21 ah. Er 2 5 
ist elastisch verformbar ausgebildet Ferner enthalt der 
Ausgleichskorper 59 mindestens einen inneren Hohl- 
raum 60. Der Ausgleichskorper 59 kann als Balg, Kissen 
od. dgl. gestaltet sein. Mindestens eine der seitlichen 
oder oberseitigen oder unterseitigen Wandungen 73, 30 
z. B. die unterseitige Wandung 73, ist zum Hohlraum 60 
hin vorgewolbt, wodurch der Hohlraum 60 reduziert 
und eine zusatzliche Verformungsmoglichkeit bei Kom: 
pression gegeben ist. Ferner ist der Ausgleichskorper 59 
in vorteilhafter Weise im Hohlraum 60 mit einem Gas, 35 
insbesondere Luft od. dgl., gefullt, wobei dieses Gas mit 
Vorteil unter einem Druck in der GroBenordnung von 
etwa 1 bar stent Der Ausgleichskorper 59 besteht aus 
Gummi, Kunstgummi od. dgl. oder statt dessen aus 
Kunststoff, einem Elastomer od. dgl. Wird das Betati- 40 
gungsglied 15 in Pfeilrichtung 12 bewegt, so kann der 
Ausgleichskorper 59, der kompressibel ist, eine darauf in 
Pfeilrichtung 12 einwirkende Kraft durch Kompression 
dampfen. Wird das Betatigungsglied 15 gegensinnig in 
Pfeilrichtung 13 bewegt, so kann der Ausgleichskorper 45 
59 sich in Grenzen ausdehnen. Ein etwaiges Vakuum im 
Zylinder 32 wird auf diese Weise mittels des Ausgleichs- 
korpers 59 ausgeglichen und somit vermieden. Auch ist 
der Ausgleichskorper 59 in der Lage, eine Volumenzu- 
nahme der im Zylinder 32 befindlichen Hydraulikfliissig- 50 
keit, z. B. aufgrund einer Temperaturerhdhung, eben- 
falls auszugleichen, so daB sich dariiber keine Verande- 
rungen in der justierten Stellung des Betatigungsgliedes 
15 ergeben. Die mit dem Ausgleichskorper 59 ausgestat- 
tete Schwingungsdampfungseinrichtung 30 ist somit in 55 
der Lage, sich selbsttatig bei Temperaturanderungen 
der Hydraulikfliissigkeit im Zylinder 32 nachzustellen/ 

Der Zylinder 32 weist ein in Fig. 1 nur schwach sche- 
matisch angedeutetes Distanzglied 75 auf, das sich im 
Bereich des Zylinders 32 unterhalb des Kolbens 29 be- 6 o 
findet. Mittels des Distanzgiiedes 75 ist der Einschub- 
weg des Kolbens 29 in den Zylinder 32 hinein, d. h. in 
Pfeilrichtung 12, und somit die Beaufschlagung des Aus- 
gleichskorpers 59 durch den Kolben 29 begrenzbar. Das 
Distanzglied 75 besteht z. B. aus einer Hulse 76 inner- 6 5 
halb des Zylinders 32,. wobei diese Hulse 76 den Aus- 
gleichskorper 59 umgibt und am Zylinderboden 21 axial 
abgestutzt ist Die Hulse 76 befindet sich also in dem 



radialen Zwischenraum .zwischen dem Ausgleichskor- 
per 59 und dem Zylinder 32. Das obere Ende der Hulse 
76 endet in Abstand unterhalb der oberseitigen Wan- 
dung 73 des Ausgleichskorpers 59. Dieser Abstand be- 
stimmt, wie weit der Kolben 29 in Pfeilrichtung 12 ein- 
schiebbar ist und somit der Ausgleichskorper 59 durch 
den Kolben 29 bzw. das Volumen im Zylinderraum 55 
beaufschlagbarist 

Die Betatigungseinrichtung 14 weist unabhangig da- 
von, ob sie nun in beschriebener Weise gemaB Fig. 1 mit 
der Schwingungsdampfungseinrichtung 30 ausgestattet 
ist oder nicht, eine weitere Besonderheit hinsichtiich der 
Gestaltung des Widerlagers 25 auf, das das in Fig. 1 
obere Ende der Ruckstellfeder 23 am Gehause 18 der 
Betatigungseinrichtung 14 axial abstiitzt. Dieses Wider- 
lager 25 weist mindestens einen Stift — beim ersten und 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1, 2 bzw. 3 
zwei Stifte 61 und 62 — auf, wobei der jeweilige Stift 61, 
62 quer zur Langsmittelachse der Ruckstellfeder 23 ge- 
richtet ist und in zugeordneten Offnungen 63, 64, z. B. 
Bohrungen sowie einer schlitzartigen riickseitigen Aus- 
nehmung 65 des Gehauses 18 aufgenommen ist. Der 
jeweilige Stift 61, 62 ist in Richtung der Langsachse in 
die Offnung 63 bzw. 64 des Gehauses 18 eingesteckt, 
wobei der Stift 61, 62 das obere Ende der Ruckstellfeder 
23 ubergreift und einen Anschlag dafur bildet Der Stift 
61, 62 ist in der Offnung 63 bzw. 64 und Ausnehmung 65 
gegen die Wirkung der endseitig darauf druckenden 
Ruckstellfeder 23 abgestutzt Auf diese Weise kann die 
Betatigungseinrichtung 14 als fertige Funktionseinheit 
montiert und ausgeliefert und als splche dann an einem 
Bauteil 66, z. B. Motorgehause, mit planer Flache 67 
angebracht werden. 

Der mindestens eine Stift 61, 62 ist formschlussig und/ 
oder kraftschiussig gegen Herausrutschen gesichert 
Beim Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 1 und 2 weist der je- 
weilige Stift 61, 62 einen quer dazu gerichteten Ab- 
schnitt 68 auf, der in der Ausnehmung 65 im Gehause 18 
lagert 

Bei dem* in Fig. 3 gezeigten zweiten Ausfuhrungsbei- 
spiel weist der jeweilige Stift 61, 62 am einen Ende eine 
Verdickung 69 bzw. 70 auf, z. B. einen Kopf, wobei jede 
Verdickung 69, 70 in einer Ausnehmung 71 bzw. 72, z. B. 
einer eingesenkten Tasche, des Gehauses 18 lagert 

Ist die Betatigungseinrichtung 14 entsprechend Fig. 1 
und 2 so am Bauteil 66, insbesondere dessen Flache 67 
angelegt und befesrigt, daB die Flache 67 auch fiber den 
Bereich der Stifte 61, 62, insbesondere des quergerichte- 
ten Abschnitts 68, reicht, wie dies in Fig. 1 und 2 gezeigt 
ist, dann bildet die Flache 67 eine formschlOssige Siche- 
rung des jeweiligen Stiftes 61, 62 gegen gegensinniges 
Herausrutschen. Die Stifte 61, 62 werden, ausgehend 
von Fig. 2, von links her eingesteckt, wobei der querge- 
richtete Abschnitt 68 in der Ausnehmung 65 aufgenom- 
men wird und von der Flache 67 ruckseitig abgestutzt 
wird und dadurch eine Verschiebung in Fig. 2 nach links 
hin verhindert ist 

Beim zweiten Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 3 werden 
zur Abstutzung der Ruckstellfeder 23 die Stifte 61, 62 in 
der Zeichnung von links nach rechts eingesteckt, wobei 
die Verdickungen 69, 70 in den Ausnehmungen 71, 72 
aufgenommen werden. Oberdeckt die Flache 67 des 
Bauteils 66 auch diesen Bereich, so ubergreift die Flache 
67 die Verdickungen 69, 70, wodurch ein gegensinniges 
Herausrutschen der Stifte 61, 62 verhindert ist 

Bei einem anderen, nicht gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel sind die Stifte 61, 62 in irgendeiner anderen Aus- 
richtung etwa radial zur Langsmittelachse der Ruck- 
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stellfeder 23 eingebracht Wenn eine Sicherung gegen 
Herausrutschen nicht durch das Bauteil 66 und dessen 
Flache 67 moglich ist, wie zuvor beschrieben ist, so wird 
der mindestens eine Stift 61, 62 mittels KJeben und/oder 
durch Verformung des Stiftmaterials und/oder des Ge- 5 
hausematerials, z. B. durch Verstemmen, gegen Heraus- 
rutschen gesichert 

Bei beiden Ausfu'hrungsbeispielen gemaB Fig. 1, 2 ei- 
nerseits und Fig. 3 andererseits sind die jeweils zwei 
Stifte 61, 62 vorgesehen, die einander beabstandet sind 10 
und zueinander etwa parallel verlaufen. 

Beim ersten Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 1 und 2 sind 
beide Stifte 61, 62 uber einen Quersteg mheinander zu 
einem einstiickigen, etwa U-formigen Biigel verbunden, 
wobei der Quersteg den quergerichteten Abschnitt 68 15 
bildet der somit vom einen Stift 61 bis zum anderen Stift 
62 reicht; 

Beim zweiten Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 3 sind beide 
Stifte 61, 62 voneinander unabhangige Einzelteile, wo- 
bei jeder Stift 61, 62 eine eigene endseitige Verdickung 20 
69, 70 aufweist, die in gleicher Weise wie der Abschnitt 
68 in Fig. 1 und 2 eine Sicherung gegen Verschieben der 
Stifte in Fig. 2 und 3 nach rechts hin bildet 

Patentanspriiche 25 

1. Betatigungseinrichtung fur eine Spannvorrich- 
tung (10), insbesondere fur Ketten- oder Riemen- 
triebe, z. B. fur den Zahnriemen einer Brennkraft- 
maschine, mittels der eine Spannroile temperatur- 30 
abhangig betatigbar ist und welche ein in einem 
Gehause (18) unter Vorspannung einer Feder (16) 
stehendes, relativ zur Betatigungseinrichtung (14) 
temperaturunabhangig verschiebbares und auf die 
Spannroile arbeitendes Betatigungsglied (15) und 35 
eine auf das Betatigungsglied (15) arbeitende 
Schwingungsdampfungseinrichtung (30) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schwingungs- 
dampfungseinrichtung (30) einen Fliissigkeits- 
dampfer, insbesondere einen Hydraulikdampfer, 40 
mit einem Zylinder (32) und einem im Zylinder (32) 
verschiebbaren, mit dem Betatigungsglied (15) ver- 
bundenen Kolben (29) aufweist, daB in den beidsei- 
tig des Kolbens (29) im Zylinder (32) gebildeten, 
nach auBen abgeschlossenen Zylinderraumen (55, 45 
56) eine Flussigkeit enthalten ist und der vom Beta- 
tigungsglied (15) durchsetzte Zylinderraum (56) 
mittels Dichtungsmitteln (50) abgedichtet ist, die 
vom Betatigungsglied (15) durchsetzt sind und zu- 
gleich als Fuhrungsmittel fur das Betatigungsglied 50 
dienen, und daB zwischen dem Zylinder (32) und 
dem Kolben (29) eine Drossel (39) vorgesehen ist. 

2. Betatigungseinrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Drossel (39) einen 
Ringspalt zwischen der auBeren Umfangsflache 55 
(38) des Kolbens (29) und der inneren Umfangsfla- 
che (37) des Zylinders (32) aufweist 

3. Betatigungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kolben (29) zii- 
mindest einen Ring aufweist, der am Zylinder (32) 60 
aniiegt und als geteilter Ring ausgebildet ist, dessen" 
Zwischenraum (33) im Teilungsbereich erne Dros- 
sel bildet 

4. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Kol- 65 
ben (29) ein z. B. federbelastetes Ruckschlagventil 
(34) enthalt uber das die Zylinderraume (55, 56) auf 
beiden Axialseiten des Kolbens (29) verbunden sind 



567 Al 

8 

und das gegen die Wirkung der Feder in einer Rich- 
tung (Pfeil 12) offnet 

5. Betatigungseinrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB in einem 
Zylinderraum (55) auf einer Axialseite des Kolbens 
(29) ein Ausgleichskorper (59) angeordnet ist 

6. Betatigungseinrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Aus- 
gleichskorper (59) auf der Seite des Kolbens (29) im 
Zylinderraum (55) enthalten ist, die dem Betati- 
gungsglied (15) abgewandt ist 

7. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Aus- 
gleichskorper (59) axial am Stirnende des einen Zy- 
linderraumes (55) abgestiitzt ist 

8. Betatigungseinrichtung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Zylinder (32) an ei- 
nem Ende mittels eines radial iiberstehenden Zylin- 
derbodens (21) abgeschlossen ist, an dem innen der 
Ausgleichskorper (59) aniiegt und der auBen zur 
Axialabstiitzung einer Ruckstellfeder (23) dient 

9. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- ' 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Aus- 
gleichskorper (59) elastisch verformbar ausgebildet 
ist. 

10. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Aus- 
gleichskorper (59) mindestens einen inneren Hofil- 
raum (60) enthalt 

11. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Aus- 
gleichskorper (59) als Balg, Kissen od. dgl. ausgebil- 
det ist 

12. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- . 
che 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens eine der seitlichen oder oberseitigen oder.un- 
terseitigen Wandungen (73) des hohlen Ausgleichs- 
korpers (59), z. B. dessen unterseitige Wandung, 
zum inneren Hohlraum (60) hin vorgewolbt (74) ist 

13. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 12 f dadurch gekennzeichnet, daB der Aus- 
gleichskorper (59) im mindestens einen Hohlraum 
(60) mit einem Gas, insbesondere Luft od. dgL, ge- 
fullt ist 

14. Betatigungseinrichtung nach Anspruch 13,. da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gas im Ausgleichs- 
korper (59) unter Druck in der GroBenordnung von 
etwa 1 bar steht. 

15. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 14 dadurch gekennzeichnet, daB der Aus- 
gleichskorper (59) aus Gummi, Kunstgummi oder 

.dergleichen besteht 

16. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet daB der Aus- 
gleichskorper (59) aus Kunststoff, einem Elastomer 
oder dergleichen besteht 

1 7. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Zy- 
linder (32) ein Distanzglied (75) aufweist, mittels 
dessen der Einschubweg des Kolbens (29) in den 
Zylinder (32) hinein und die Beaufschlagung des 
Ausgleichskorpers(59) dadurch begrenzbar ist. 

18. Betatigungseinrichtung nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet daB das Distanzglied (75) 
aus einer Hulse (76) im Zylinder (32) gebildet ist, die 
den Ausgleichskorper (59) umgibt und am Zylinder- 
boden (21) abgestiitzt ist 

19. Betatigungseinrichtung fur eine Spannvorrich- 
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tung (10), insbesondere fur Ketten- oder Riemen- 
triebe, z. B. fur den Zahnriemen einer Brennkraft- 
maschine, mittels der eine Spannrolle temperat'ur- 
abhangig betatigbar ist und welche ein in einem 
Gehause (18) unter der Vorspannung einer Feder 5 
(16) stehendes, relativ zur Betatigungseinrichtung 
(14) temperaturunabhangig verschiebbares und auf 
die Spannrolle arbeitendes Betatigungsglied (15) in 
einem Zylinder (32) aufweist, an dem auBen eine 
Ruckstellfeder (23) mit einem Ende axia! abgestutzt 10 
ist, deren anderes Ende in Axialabstand davon mit- 
tels eines Widerlagers (25) am Gehause (18) abge- 
stutzt ist, insbesondere mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Wider- 
lager (25) mindestens einen quer zur Langsmittel- 15 
achse der Ruckstellfeder (23) gerichteten Stift (61, 
62) aufweist, der in zugeordnete Offnungen (63, 64, 
65 bzw. 71, 72) des Gehauses (18) eingesteckt und 
darin gegen die Wirkung der endseitig darauf driik- 
kenden Ruckstellfeder (23) abgestutzt ist 20 

20. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB der min- 
destens eine Stift (61, 62) formschlussig und/oder 
kraftschliissig gegen Herausrutschen gesichert ist. 

2 1 . Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 25 
che 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB der min- 
destens eine Stift (61, 62) an einem Ende eine Ver- 
dickung (69, 70), z. B. einen Kopf, oder einen dazu 
quer gerichteten Abschnitt (68) aufweist, die bzw. 
der in einer Ausnehmung (65 bzw. 71, 72) des Ge- 30 
hauses(18)lagert. 

22. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 21, gekennzeichnet durch die Anlage an 
einer Flache (67) eines Bauteils (66), z. B. eines Mo- 
torgehauses, mit derjenigen Seite des Gehauses 35 
(18), von der aus der mindestens eine Stift (61, 62) 
mit der endseitigen Verdickung (69, 70) bzw. dem 
dortigen quer gerichteten Abschnitt (68) in das Ge- 
hause (18) eingebracht ist, wobei die Flache (67) 
eine formschlussige Sicherung des Stiftes (61, 62) 40 
gegen gegensinniges Herausrutschen bildet. 

23. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB der min- 
destens eine Stift (61, 62) mittels Kleben gegen Her- 
ausrutschen gesichert ist. 45 

24. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB der min- 
destens eine Stift (61, 62) durch Verformung des 
Stiftmaterials und/oder des Materials des Gehau- 
ses (18), z. B. durch Verstemmen, gegen Herausrut- 50 
schen gesichert ist. 

25. Betatigungseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 24, gekennzeichnet durch zwei einander 
beabstandete und zueinander etwa parallele Stifte 
(61,62). 55 

26. Betatigungseinrichtung nach Anspruch 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB beide Stifte (61, 62) uber 
einen Quersteg (68) miteinander zu einem einstiik- 
kigen, etwa U-formigen Bugel verbunden sind, wo- 
bei der Quersteg (68) den quergerichteten Ab- 60 
schnitt beider Stifte bildet. 

27. Betatigungseinrichtung nach Anspruch 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB beide Stifte (61, 62) von- 
einander unabhangige Einzelteile bilden und vor- 
zugsweise jeweils eine endseitige Verdickung (69, 65 
70) aufweisen. 
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